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ELIKSIR DLA MASZYN

iedy zwykle badane sa ciecze

smarne? Eksperci odpowiadaja:

gdy dojdzie do awarii urzadze-

nia, w ktérym sg stosowane.

W momencie, gdy szkody sa juz
znaczne, cho¢ mozna byto im zapobiec. O olejach,
smarach i innych produktach naftowych dyskuto-
wali w ubieglym tygodniu naukowcy, producenci,
analitycy i uzytkownicy podczas organizowanej
przez Centrum Badan i Dozoru Goérnictwa Pod-
ziemnego juz po raz dziewiaty konferencji ,, Teore-
tyczne i praktyczne aspekty stosowania $rodkow
smarnych i eksploatacyjnych”.

Ciecze smarne, jak kazdy element maszyn
iurzadzen technicznych, wymagaja odpowied-
niego podejscia: ich sktad i wtasciwosci powinny
by¢ dostosowane do charakteru srodowiska eks-
ploatacji, nalezy zapewni¢ warunki umozliwiaja-
cych ich dziatanie zgodne z przeznaczeniem, ko-
nieczne jest monitorowanie ich stanu i regularne
badanie. Dbatos¢ o jakos¢ i stan srodkéw smar-
nych pozwalaja nie tylko zwigkszy¢ wydajnosé
urzadzenia, zmniejszy¢ koszty jego utrzymania,
ale takze, a moze przede wszystkim, zapewnia
pracownikom bezpieczna prac¢ oraz przyczynia
sie do redukcji negatywnych skutkow oddziaty-
wania na srodowisko.

- Nowoczesne ciecze smarne obejmuja dzisiaj
bardzo szerokie spektrum. Sa one eliksirem dla
kazdego urzadzenia - zauwazyt w swoim refera-
cie dr inz. Bogdan Mista z Fuchs Oli Corpora-
tion. Te wspolczesne i nowoczesne rozwigzania
techniczne i technologiczne koncentruja si¢ na
zastosowaniu w petni syntetycznych olejow sma-
rowych przemysle.

Bez wzgledu jednak na nowoczesne rozwia-
zania wykorzystywane w produkcji substancji
smarnych w sposob naturalny podlegaja one pro-

cesowi starzenia, zanieczyszczenia, zuzywania
sie dodatkow i dziatania mikroorganizmoéw, co
powoduje pogorszenie ich wlasciwosci. - Nieza-
leznie od podejmowanych dziatan profilaktycz-
nych i pielegnacyjnych eksploatowanie powoduje
stopniowa degradacje i zanieczyszczenie oleju
- podkreslita Ewa Kania z Centrum Badan i Do-
zoru Gornictwa Podziemnego, zwracajac uwage
na celowo$¢ prowadzenia diagnostyki $rodka
smarnego w trakcie eksploatacji. Dzieki regu-
larnym badaniom pozyskiwana jest wiedza na
temat aktualnego stanu substancji, co wszczegol-
nosci pozwala odpowiedzie¢ na pytanie, czy spel-
nia ona odpowiednie wymagania, czy konieczne
sgq dodatkowe zabiegi oczyszczajace, czy jest lub
kiedy bedzie niezbedna jej wymiana.

Jakos¢ eksploatowanego oleju sprawdzana
jest pod katem kilku najwazniejszych parame-
trow. Wsrod nich Ewa Kania wymienia:
= lepkos¢ konematyczng - stanowigca mia-

r¢ tarcia wewnetrznego, charakteryzujaca
opory cieczy wobec plynigcia, zauwazane
sq jej spadki pod wplywem zmieniajacej si¢
temperatury lub wzrosty bedace efektem
utleniania,

= wskaznik lepkosci - ktérego zmiana moze
$wiadczy¢ o zmniejszeniu efektywnosci dzia-
fania dodatkow poprawiajacych wiasciwosci
reologiczne oleju pod wplywem dziatania
wody, wymuszen termicznych i mechanicz-
nych czy utleniania,

= liczbe¢ kwasowa - ktorej wzrost wplywa na ob-
nizenie zdolnosci antykorozyjnej i prowadzi
do postepu rozktadu oleju,

& zanieczyszczenia - powstajace w efekcie
wielu procesow, ktorym olej podlega w trak-
cie eksploatacji, sa jedna z podstawowych
przyczyn zuzywania si¢ substancji smarnej,

= wode - ktora wystepujac w wigkszych ilo-
$ciach moze doprowadzi¢ do zerwania filmu
olejowego, wytworzenia emulsji, wzrostu
oporow filtracji, a ponadto sprzyja rozwojo-
wi mikroorganizméw,

= zawartos$¢ pierwiastkow - a w szczegdlnosci
pojawienie si¢ pierwiastkow metalicznych, tj.
zelaza, miedzi, glinu, olowiu, chromu, cyny,
oznaczajace postepujacy proces zuzywania
sie powierzchni metalicznych, a takze po-
zwalajace oceni¢, ktore czesci urzadzenia
ulegaja przyspieszonemu zuzyciu,

= odpornos¢ na emulgowanie - a w szczegodl-
nosci zdolnosci do deemulgowania olejow
hydraulicznych, w tym wypadku krytyczna
wartoscia jest czas 60 minut, w przypadku
oleju dobrej jakosci wskaznik ten miesci si¢
w granicach 10-20 minut,

= odpornos$¢ na pienienie - zmniejszona moze
skutkowa¢ niedostatecznym smarowaniem
elementow  metalowych,

silnika, przelewaniem si¢ oleju przez ukiad
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uszkodzeniem

.

Prezentowane tezy i wynikf badan
stanowity temat dyskusiji uczestnikow
konferenciji z prelegentami.

odpowietrzajacy zbiornika.

Monitorowanie jakos$ci i wlasnos$ci substancji
smarnych moze by¢ prowadzona poprzez oceng
wizualng stanu oleju, ale jak zauwaza Ewa Ka-
nia, jest to metoda pomocnicza. Szczegdtowych
informacji o jej stanie dostarczaja badania fizy-
kochemiczne, prowadzone w wyspecjalizowa-
nych laboratoriach, wyniki ktérych moga wpty-
nac w istotny sposéb na zwiekszenie wydajnosci
zaréwno samego oleju, jak i urzadzenia, ktérego
eksploatacje¢ zapewnia.

Istotna wlasciwoscia olejow wspomniana
wyzej, na ktora zwracaja uwage eksperci w tym
zakresie jest ich stabilnos$¢ termooksydacyjna.
Badania przeprowadzone w tym zakresie i ich
wstepne rezultaty przedstawita podczas konfe-
rencji Magdalena Zotty z Instytutu Nafty i Gazu
- Panstwowego Instytutu Badawczego. Stabil-
no$¢ termooksydacyjna, czyli odpornos¢ oleju
na utlenianie, to zdolno$¢ oleju do zachowania
sktadu, a wigc chemicznej struktury sktadnikow,
a tym samym wiasciwosci fizykochemicznych
i eksploatacyjnych. ,Stabilno$¢ termooksyda-
cyjna olejow bazowych mozna modyfikowaé
poprzez wprowadzenie inhibitorow utleniania”
- czytamy w referacie. ,,Doboru najskuteczniej-
szego antyutleniacza nalezy dokonywa¢ kazdo-
razowo do kazdej probki na podstawie przepro-
wadzonych badan odpornosci na utlenianie.”
Jak podkreslaja jego autorki wyniki tych badan
stanowig wstep do dalszych badan nad skutecz-
noscig dzialania inhibitoréw utleniania uzyska-
nych w réznych procesach technologicznych.

Zainteresowanych zapoznaniem si¢ z referata-
mi innych autoréw i prelegentow zapraszamy do
kontaktu z z Osrodkiem Ksztatcenia i Doskona-
lenia Kadr Centrum Badan i Dozoru Gornictwa
Podziemnego (www.cbidgp.pl).




